Creating Media

pRaETE

NOTWENDIGES MATERIAL
> Tesa"-Klebeband 7476
> Abdeckband
> Reinigungsmittel HEXIS'O
> Reiniger CLEAN HEXIS
> Leistungsstarkes Reinigungsmittel ND45
> Rakel nach lhrer Wahl aus dem Katalog
> Versiegelungslack VR7077
> HeiBluftpistole
> Ein Handkoffer MALCOV HEXIS mit:
> Laserthermometer
> Magneten
> Stanley®-Metermal
> Cutter
> Skalpell
> Zehn Cutter-Klingen 30°
> Ein Paar Handschuhe
> Zehn Skalpell-Klingen
> Kunststoffrakel
> Roter Rakelfilz im Format DIN A5
> Reinigungsmittel DECOLL'VIT

LAGERN SIE IHRE FOLIEN UNTER
GUTEN BEDINGUNGEN

Lagern Sie die Folien auB3erhalb der
Reichweite jeder starken Hitzequelle
(Heizkorper, direkte Sonneneinstrahlung
etc.): Die Idealtemperatur betragt zwischen
15 und 25°C.

Lagern Sie sie in einer Umgebung mit
geringer Luftfeuchtigkeit (30 bis 70 %
relative Luftfeuchtigkeit).

Bewahren Sie lhre Folien in ihrer
Originalverpackung auf. Jede
angebrochene Rolle muss vertikal gelagert
oder aufgehangt werden, damit keine
sichtbaren Druckstellen entstehen.

:’VTE VERKLEBEANLEITUNG Hx20000-Hx30000 (IGIGEEEEEREREED
/\

\

VERKLEBE- UND ENTFERNUNGSMETHODE
CBE  GEGOSSENE PVC-FOLIE HEX'PRESS

HX20000-HX30000

Hex eresS

237557
>77

7 readom o apromaio

MERKMALE

DieProduktreiheHX20000-HX30000bestehtausmehrschichtigemgegossenemPVCvon80um
bis150pmundeinemAbdeckpapiermitHEX'PRESS-Klebertechnologie.DiegroBetechnische
LeistungsfahigkeitderFolienundihre AnpassungsféhigkeitermoglichenihreVerwendungauf
gewdlbtenoderstrukturiertenOberflachen(SchweiBnahteoderNieten).DiesesProduktwurde
speziell zur vollstandigen Verklebung von Fahrzeugen entwickelt.

Die Kombination aus anpassbarem gegossenem PVC und der Klebertechnologie HEX'PRESS
ermdglicht ein Ergebnis hochwertiger Qualitat und eine verringerte
Arbeitsszeit.DieseTechnologieerméglichteslhnenebenfalls,dasPVCwéahrendderVerklebung
einfach in eine neue Position zu bringen.

VORBEREITUNG DER UNTERGRUNDE

HEXIS-FolienkénnenaufeinegrosseAnzahlverschiedenerUntergriindeverklebtwerden,solange
diese sauber, trocken, glatt, nicht porés und nicht mit 6l, Fett, Wachs, Silikon oder anderen
Verschmutzungenkontaminiertsind.Umbése Uberraschungenzuvermeiden,gehenSievondem
Prinzipaus,dassalleOberflachenverschmutztsindundgereinigtwerdenmissen(sieheKapitel3).
Vergessen Sie nicht, einen vorherigen Test an einer kleinen Oberflache zu machen, um zu
Uberprifen, ob der Untergrund beschadigt wird.

INHALTSVERZEICHNIS
1. Empfehlungen

2.Vorhergehende Tests der Untergriinde
2.1 Test zur Haftfahigkeit

2.2 Test zur Entgasung

2.3 Methode zur Entgasung

3. Reinigung

3.1 Saubere Oberflache

3.2 Verschmutzte Oberflache
3.3 Sonderfall

4. Anbringung von graphischen Elementen oder der PVC-Folie HX20000-HX30000
4.1 Beginn und Anbringung auf ebenen Oberfléchen
4.2 Gewellte Oberflachen
4.2.1 Kleine Wellen
4.2.2 GroBe Wellen
4.3 Konkave Oberflachen
4.4 Konvexe Oberflachen
4.5 Genietete Oberflachen
4.6 AuBerdem fir Vollverklebungen

5. Zuschnitte und Endausfiihrungen

5.1 Schréager Zuschnitt

5.2 Gerader Zuschnitt mit Gberstehendem Rand
5.3 Gerader Zuschnitt ohne Gberstehenden Rand

6.Verwendung der HeiBB3luftpistole
7. Versiegelungslack

8. Reinigung und Pflege der Folie
9. Entfernungsmethode

Die Methoden zur Anbringung basieren auf der Erfahrung von HEXIS und sind nicht erschépfend. Um die Anbringung der Folien von HEXIS zu vereinfachen,
halten Sie sich bitte an die Anweisungen. HEXIS bietet lhnen ebenfalls Lehrgénge an, die notwendigen Begleiter fir eine optimale Anbringung unserer Produkte.
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1. EMPFEHLUNGEN

> Vermeiden Sie das Verkleben der Folien auf nicht lackierten Stellen wie Zierleisten oder
nicht lackierten StoBstangen.
> Die hochste Klebkraft der Cast-Folien wird nach 24 Stunden erreicht.

2.VORHERGEHENDE TESTS DES UNTERGRUNDS

> Jedeneuelackierungmussmindestens7Tagelangbei25°Cgetrocknetwerden,umvollstédndig
zu entgasen. Ein Test zur Entgasung muss vor dem Verkleben der Folie durchgefiihrt werden.
Ql: > Alte,mehlige oderabblatternde Lackierungen missenvordemVerklebenabgeschliffenund

erneuert werden, und an ihnen muss ein Test zur Haftfahigkeit durchgefiihrt werden.

2.1 Test zur Haftféhigkeit

Mit einem Tesa®-Klebeband 7476 oder Entsprechendem, TestgréBe 2,5 cm x 5 cm plus
einem nicht angeklebten AuBenrand zum Festhalten. Knicken und senkrecht zur Oberflache
des Untergrunds mit einem Ruck abziehen. Es diirfen keine Spuren am entfernten
Klebeband zuriickbleiben. Wiederholen Sie den Schritt an mehreren Stellen.

(ABBILDUNG 01)

> HEXIS stellt Ihnen auf Anfrage Tesa'-Klebeband in der GréBe 2,5 cm x 5 cm zur Verfiigung.

(ABBILDUNG 01)
2.2 Test zur Entgasung

(zur Prifung) Ein Quadrat von etwa 15 cm x 15 cm aus selbstklebendem Polyester oder der
anzubringenden Folie. 24 Stunden oder 2 Stunden bei 65°C warten. Das Auftauchen von
Blasen weist auf eine nicht ausreichende Entgasung des Untergrunds hin. Der Arbeitsschritt
muss nach einigen Tagen oder nach Durchflihren des unten stehenden Schritts wiederholt
werden.

2.3 Die Methode zur Entgasung durch Beflammen

(Polycarbonat, durchsichtiges oder lichtsreuendes Metacrylat, geschdumtes PVC) besteht
- darin, die Oberflachenspannung des Untergrunds durch das Uberfiihren mit der Flamme
eines Gasbrenners zu verandern. Fihren Sie die Flamme schnell Uber die Flache, und
Uberstreichen Sie dabei die gesamte Oberflache des Untergrunds horizontal und vertikal
E ab (verwenden Sie die blaue Spitze der Flamme).

HEXIS'O
Reinigungsmittel

A Vorsicht: Halten Sie die Flamme nicht langer als 1 Sekunde auf demselben Punkt (Sie kénnten
und Entfetter

den Untergrund beschédigen). Die Folie muss sofort angebracht werden denn die Wirkung dieser
leichten Oberflichenbehandlung verschwindet nach einigen Minuten.

HEXIS lehnt jede Haftung fir durch die Entgasung entstandene Blasenbildung ab.

CLEAN HEXIS
Mittelstarkes
Reinigungsmittel
und Entfetter

3. REINIGUNG

Je nach Zustand des Untergrunds kénnen drei Reinigungsméglichkeiten in Betracht gezogen
werden:

3.1 Saubere Oberfliche

Wir empfehlen lhnen, die zu verklebende Oberfléche vor der Anbringung der Folie mit dem
sanften Reiniger HEXIS'O zu reinigen. Trocknen Sie sie mit einem sauberen, nicht fusselnden
Lappen ab.

ND45
Starkes
Reinigungsmittel

und Entfetter 3.2 Verschmutzte Oberfliche:

Reinigen Sie den Untergrund mithilfe eines mit dem Lésungsmittel CLEAN HEXIS
getrénkten Lappens und trocknen Sie ihn vor der Verdunstung mit einem Tuch ab.

Sollten sich auf dem Untergrund resistente Verschmutzungen wie Dieselbenzin-, Teer- oder
Kautschukfleckenbefinden,benutzenSie einenmitdemleistungsstarkenReinigerHEXISND 45
getrénkten Lappen.Fallsnétigverwenden Siezuvoreinenweichen, nichtabschleifenden Rakel.
Waschen Sie auf jeden Fall danach die betroffenen Bereiche mit der HEXIS'O-Lésung ab.

3.3 Sonderfall:
Denken Sie daran, die Methoden zur Vorbereitung an Art und Zustand der Untergriinde
anzupassen. Lackierte Oberflachen missen trocken und ausgehartet sein, einbrennlackierte

Oberflachen missen ausgekihlt sein. Bei luftgetrockneten Farben und bei Autolack ist eine
Trockenzeit von mindestens 1 Monat vor dem Verkleben der Folie erforderlich.
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BeiblankenMetallflachenreinigenSiedie OberflachemitSeifenwasserunddannmiteinemmitder
HEXIS'O-Losung getrénkten Tuch.

4.ANBRINGUNG VON GRAPHISCHEN ELEMENTEN ODER DER

PVC-FOLIE HX20000-HX30000 (ABB.02)
DiesogenannteTrockenmethodemussbeiderAnbringungderFolieHX20000-HX30000wegen
ihres HEX'PRESS-Papiers zwingend angewandt werden.

VorjederAnbringungderFolieHX20000-HX30000stellenSiesicher,dassalleOberflachensauber
sind(sieheParagraph3),wobeiSiedenkritischenStellenwiedenEckenundRandernbesondere
Aufmerksamkeit schenken.
DieidealeAnbringungstemperaturzwischen15°Cund25°C(vorzugsweisezwischen20°Cund (ABB.03)
25°C)musssowohlbeiderUmgebungstemperaturalsauchbeiderTemperaturdesUntergrunds
eingehalten werden. Die Folien der HX30CA000B-Serie (Carbon-Effekt) missen bei einer
Mindesttemperaturvon20°Cverarbeitetwerden.MansolltezukalteArbeitsraumevermeiden,
dadie Folie wegen ihrer spezifischen Struktur bei niedrigen Temperaturen méglicherweise
leichter reisst.

Die Luftfeuchtigkeit kann jedoch die Haftfahigkeit der Folie auf ihrem Untergrund negativ
beeinflussen.

(ABB. 04)
MatteFarbenunddieFolienderHX30CAxxxB-Serie(Carbon-Effekt)sindetwasempfindlicher
gegenlibermechanischenAbdriicken(insbesondereRakelspuren).AusdiesemGrundmussen
matte Folien besonders sorgféltig verarbeitet werden, und dabei sollte besonders auf den
richtigen Anstellwinkel der Rakel geachtet werden. Sollten nach dem Verkleben trotzdem
Spurenbleiben, kénnesiedurchleichte Erwarmung(?0°Cmaximal)derOberflache miteiner
Heissluftpistole abgeschwécht werden.

4.1. Beginn und Anbringung der HX20000-HX30000 auf ebenen Oberflichen: (ABB. 05)

» Ziehen Sie sich die Handschuhe aus dem Handkoffer an.

> Bringen Sie die Markierung auf der Oberflache an. (ABBILDUNG 02)

» Mithilfe eines Abdeckbandes oder von Magneten schlagen Sie den oberen Fligel
horizontal um, vorzugsweise in einem ebenen Bereich. (ABBILDUNG 03)

» ZiehenSie 10cmvomPapierab(ABBILDUNG04)undbeginnenSiemitdemAnklebenderFolie
miteinemRakel(zuvormitRakelfilzabgedeckt),indemSieeinen45°bildenunddieFolievonder
Mitte zum Rand hin anbringen. (ABBILDUNG 05). (ABB. 06)
» EntfernenSiedanndasAbdeckbandoderdieMagneten,ummitdemAbziehendesPapiers
entsprechendderOberflachenfortzufahren(siehediefolgendenUnterabschnitte).(ABBILDUNG
06)

» ZiehenSiebeiderAnbringunganebenenOberflachendiegesamteFlacheauf,wobeiSiedie
Rander besonders intensiv bearbeiten.

FILM HX20000 HX30000

4.2 Gewellte Oberflachen @

Nachdem die Phase 4.1 beendet ist, konnen Sie auf kleine und groBe Wellen stoBen, und
die Anbringung ist in diesen Féllen unterschiedlich.

4.2.1 Kleine Wellen: ,Gespannte Anbringung” (ABBILDUNG 07)
> Ziehen Sie das Papier vollstdndig ab.
> Spannen Sie die Folie auf dem Untergrund, sodass dieses die erhobenen Stellen
berihrt. (ABBILDUNG 07 ® UND ®)
» Bringen Sie die Folie auf den erhobenen Stellen mit dem Finger oder dem Rakel
an.
> Erwérmen Sie die gespannten Stellen dann auf 40°C bis 50°C. (ABB. 07)
> Dricken Sie, wahrend Sie die Flache noch erwarmen, lhren Finger von beiden
Seiten in die Aushoéhlung der Welle, um die Klebefolie anzubringen.
» BringenSieohneErwdrmendenTeilzwischendenbeidenWellenvonderMittenachauBen
mit dem Rakel an.
> Nehmen Sie nun den Zuschnittvor, falls Ihr gewellter Untergrund aus mehreren Teilen
besteht.
> SobalddieArbeitbeendetist,erhitzenSiealleStellen, diestarkverformtwurden,auf80°C
bis 90°C, um das Produkt endgultig zu thermoformen.

®

FILM HX20000 HX30000

4.2.2 Grof3e Wellen: , Entwickelte Anbringung” (ABBILDUNG 08)
> Ziehen Sie das Papier nach und nach ab und halten dabei eine Spannung nach
unten aufrecht.
> Bringen Sie die Folie mit dem Daumen oder dem Rakel an, indem Sie sie
horizontal in die Aushéhlung der Welle driicken.
» BringenSiezuerstdieAushohlung 1,danndieerhobeneStelle2,danndieAushdhlung3
an.

ABDECKPAPIER (ABB. 08)
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> Fahren Sie die folgende Welle 4 hoch und machen bei 5 weiter.
> Wenn Sie die Folie nicht verformt haben, ist die Erhitzung auf 80°C nicht nétig.

Vorsicht: Inden hohlen Bereichenistfir die Technologie HEX'PRESS eine ausreichender Druck
notwendig, um die Luftzu entfernen, die sich noch in den Mikrokanélen befinden kénnte, denn
nichtentfernte, mitbloBemAugenichtsichtbare LuftkannspéaterzueinerAblésungderFolievon
ihrem Untergrund fihren.

4.3 Konkave Oberflichen

Nachdem die in 4.1 beschriebenen Arbeitsschritte beendet sind, fahren Sie
folgendermaBen fort:

(ABE.10) > Ziehen Sie das gesamte Papier ab (ABBILDUNG 09)
> Spannen Sie die Folie Uber den Untergrund so, dass es die erhobenen Stellen berihrt.
> Tragen Sie die erhobene Stelle mit dem Finger oder dem mit Wollfilz Gberzogenen
(ABB. 11) Kunststoffrakel auf. (ABBILDING 10).

» ErwédrmenSiedieFolieauf40°Cbis50°CunddriickenSielhrenFingervonbeidenSeitenindie
Aushdhlung der Welle, um die Klebefolie anzubringen. (ABBILDUNG 11).

Vorsicht:DieTechnologieHEX'PRESSbieteteineeinfacheNeupositionierungderFoliewdhrend
ihrer Anbringung auf dem Untergrund und eine gute Ablassung der Luft. In den besonders
(ABB. 12) konkavenStellenjedochistbeiderTechnologieHEX'PRESSeinausreichenderDruckndtig,um
dielLuftzuentfernen,diesichnochindenMikrokanalenbefindenkdnnte,dennnichtentfernte,
mit bloBem Auge nicht sichtbare Luft kann spater zu einer Abldsung der Folie von ihrem

Untergrundfiihren.HEXISempfiehltlhnendaher,beiderAnbringungvonHEX'PRESS-Folienan
konkaven Stellen besonders sorgfaltig zu arbeiten.
> SobalddieArbeitbeendetist,erhitzenSiealleStellen,diestarkverformtwurden,auf80°Cbis
90°C, um das Produkt endgliltig zu thermoformen. (ABBILDUNG 12).
(ABB.13) (ABB. 14) 4.4 Konvexe Oberflachen
3 Nachdem die in 4.1 beschriebenen Arbeitsschritte beendet sind, fahren Sie
folgendermaBen fort:
> Ziehen Sie das Papier ab.
» ErwdrmenSiedieFolie(ABBILDUNG13)auf40°Cbis50°C,spannenSieesdannso,dassSiedie

(ABB. 15) konvexe Oberflache umhillen kénnen (ABBILDUNG 14).
—

™ » auf40°Cbis50°C,spannenSieesdannso,dassSiediekonvexe Oberflacheumhillenkénnen
wobeiSieinsbesonderedaraufachten,denkonvexenBereichsanftzuglatten (ABBILDUNG 15),
um die Spannungen und Falten zu beseitigen.
» Falls nétig ziehen Sie die Folie wieder ab, spannen Sie sie erneut und bringen Sie sie an.
(ABBILDUNG 16).

(ABB. 17) (ABB. 18)

» ErwdrmenSiesienachdiesemArbeitsschrittauf40°Cbis50°C(ABBILDUNG 17).undspannen
Sie sie so, dass alle Falten beseitigt werden, bringen Sie sie mit dem Rakel an.

> Schneiden Sie sie gegebenenfalls zu und erhitzen Sie die Rander auf 80°C bis 90°C.
> Fertig! (ABBILDUNG 18).
4.5 Genietete Oberfldchen
Nachdem die in 4.1 beschriebenen Arbeitsschritte beendet sind, fahren Sie
folgendermaBen fort:
(ABB.19) » Wenn Sie auf eine Niete treffen, wird die Folie gespannt, erwdrmen Sie es ein wenig
auf 40°C bis 50°C.

» StreichenSiemitdemRakel(ABBILDUNG19)oderdemDaumenumdenNietnagelherumund
stechen Sie zwei- bis dreimal mit einer Nadel auf die Niete, damit die Luft entweichen kann.
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> Erhitzen Sie dann jede Niete erneut auf 80°C bis 90°C. (ABBILDUNG 20)
/
4.6 AuBerdem fiir eine vollstindige Abdeckung
» Das Anbringen der Folie auf Abdichtungen an Fahrzeugfenstern und Dichtungen an
der Karosserie ist komplett untersagt.
> Die horizontale Anbringung, die in manchen Féllen wie Motorhauben oder Autodéchern
notwendig ist, kann im Laufe der Zeit zu einem leichten Ausbleichen der Farbe oder zur
Verminderung des Glanzesim Vergleich zu den vertikal ausgesetzten Stellen fihren. Fur die (ABB. 20)

Bereiche,diederSonneunddemKlimaamstarkstenausgesetztsind, ibernimmtHEXIS,wasdie

Lebensdauer des Produkts angeht, keine Haftung. ﬁ

Windricht
> Wenn eine Abdeckung notwendig ist, empfiehlt Ihnen HEXIS dringend, diese auf 1 cm inarichtung
auszufiihren, entsprechend:
» UberlappungmitderFolieHX20000-HX30000horizontal:DerobereTeilderFolie(oben)
wird auf dem unteren Teil der Folie (unten) angebracht. (Dachziegelprinzip).
» UberlappungmitderFolieHX20000-HX30000vertikal:AufeinerbeweglichenOberflache: e 1= folie
Ausgehendvom Prinzip, dass Sie die FolieimmervonhintennachvorneaufdemFahrzeug
anbringen, wird die Uberlappung in dieser Richtung vorgenommen. —
(ABBILDUNG 21). Fahrtrichtung des Fahrzeugs
(ABB. 21)

> VermeidenSiees,dieFolieHX20000-HX30000aufnichtlackiertenTeilenwiedenZierleisten
oder nicht lackierten StoB3stangen anzukleben.

» Die Startphase ist sehr wichtig, daher dazu einige Ratschlage:

» Bringen Sie den Fligel wie zuvor (siehe 4.1) angegeben direkt Gber den Turgriffen an.
> Schneiden Sie das Papier am oberen Teil ab und entfernen Sie es.
> Spannen Sie die Folie dann und bringen Sie sie mithilfe des Rakels an.
> Der obere Teil ist angebracht, entfernen Sie das tbrige Papier auf dem unteren Teil.
» SpannenSiedieFoliebeim UbergangiiberdieTiirgriffeundfahrenSiemitdemRakelum
dieTurgriffeherum.WennSiediesgetanhaben,spannenSiedieFoliebiszumunterenTeilder

Karosserie. (ABBILDUNG 22)

» ZégernSienicht,dieFoliewiederabzuldsenunderneutzuspannen,umFaltenbildungzu
vermeiden. Falls nétig, erwdrmen Sie die Folie auf 40°C bis 50°C.

> DerFilmistiberdievollstandigeabzudeckende Oberflache gespannt.NunkénnenSie

die Anbringung der Folie entsprechend der Oberflachen vornehmen, auf die sie stof3en.
(ABBILDUNG 23)

5.5 ZUSCHNITTE UND ENDAUSFUHRUNGEN

UnabhédngigvomabgedecktenTeillassenSiedieFoliemindestens5cmberstehen.Wennesein (ABB. 23)

Teil gibt, dasan das abzudeckende Teil angrenzt, bringen Sie die Folie auf mindestens 5 cm des
angrenzenden Teils an.

Nehmen Sie dann je nach Fall den Zuschnitt und die Endausfiihrung vor:

Die Klinge des Cutters darf niemals senkrecht zur Karosserie stehen, um den Lack nicht zu
beschadigen.

5.1 Schrager Zuschnitt

Diese Zuschnittmethode muss angewandt werden, wenn das abzudeckende Teil Gber
einen schmalen Rand verfligt und das angrenzende Teil GUber einen geraden und breiten
Rand. (ABBILDUNG 24) Dies ist insbesondere bei den Fahrzeugtiiren und Motorhauben
etc. der Fall.

» Ziehen Sie sich die Handschuhe aus dem Handkoffer an.

» Verwenden Sie einen Cutter mit einer neuen Klinge.

» Kennzeichnen Sie die Umrisse desTeils mitderHand (tragen Sie dabei einen Handschuh).
(ABBILDUNG 25)
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> Um den Zuschnitt durchzufiihren, muss die Klinge des Cutters am schmalen Rand des
abzudeckenden Teils angelegt werden. Fiihren Sie den Zuschnitt durch, indem Sie am
Umriss des Teils entlangfahren, der Cutter ist dabei nach auBBen geneigt. (ABBILDUNG 26)

> BeendenSiedieArbeit,indem Sie mitdemRakel iberdenZuschnittfahren.NeigenSieden
Rakel entlang des schmalen Randes. (ABBILDUNG 27)

5.2 Gerader Zuschnitt mit iiberstehendem Rand:

Diese Methode muss angewandt werden, wenn das abzudeckende und das angrenzende
Teil Uber gerade Rénder verfligen. (ABBILDUNG 28) Dies ist insbesondere bei den Umrissen

(ABB. 26) der Lichter etc. der Fall.
> Ziehen Sie sich die Handschuhe aus dem Handkoffer an.
> Verwenden Sie einen Cutter mit einer neuen Klinge.
> Kennzeichnen Sie die Umrisse desTeils mitder Hand (tragen Sie dabeieinen Handschuh).
> UmdenZuschnittdurchzufiihren, mussdieKlinge desCuttersamRand desangrenzenden
Teils angelegt werden. Fiihren Sie den Zuschnitt durch, indem Sie am Umriss des Teils
entlangfahren. (ABBILDUNG 29)
> Beenden Sie die Arbeit, indem Sie mit dem Rakel Uber den Zuschnitt fahren.
(ABBILDUNG 30)

\ 5.3 Gerader Zuschnitt ohne iiberstehenden Rand
(ABB. 27)

Diese Methode wird fir einen Zuschnitt an einer Fuge entlang verwendet.

> Verwenden Sie einen Cutter mit einer neuen Klinge.
> Kennzeichnen Sie die Umrisse des Teils: Ziehen Sie die Folie vom angrenzenden
Teil ab und schieben Sie es mit dem Rakel in die Aushéhlung, um den Rand der Fuge
\ deutlich zu kennzeichnen. (ABBILDUNG 31)
> UmdenZuschnittdurchzufiihren,mussdieKlingedesCuttersflachzwischenderKarosserie
undderFugesenkrechtzurFugeaufgelegtwerden.FiihrenSiedenZuschnittdurch,wobeiSie
/ die Ausrichtung der Klinge immer beibehalten.
(ABBILDUNG 32)
(ABB. 28) > Entfernen Sie den Folientberschuss.

> Beenden Sie lhre Arbeit, indem Sie mit dem Rakel Gber den Zuschnitt fahren.

6. VERWENDUNG DER HEISSLUFTPISTOLE

SiehabendieHeiBluftpistolebeidertrockenenAnbringungsmethodefirkomplexe Oberflachen
(konkav, konvex, genietet) verwendet.
SobaldSiedieVerklebungbeendethaben,erwdrmenSiealle Stellen,andenendieFoliestark
verformt wurde, mit der HeiBluftpistole (ABBILDUNG 33). Die Erwdrmungstemperatur muss
zwischen80°Cund90°Cbetragen, iberprifenSiesiemitdem Laserthermometer,dassichim
(ABB. 29) MALCQOV HEXIS befindet.
DieWarmebeschleunigtdenKlebevorgangdruckempfindlichenKlebstoffes.SowirddieFolie
.endglltig” thermogeformt.

7.VERSIEGELUNGSLACK

HEXIS rat von der Verwendung von Versiegelungslack fir die Anbringung der Folie HX20000-
HX30000 auf Fahrzeugen ab (um die Karosserie nicht zu beschadigen).

AberineinigenFallenwiebeiderVerklebungderFolieHX20000-HX30000aufeinemZugodereiner
(ABB. 30) Baumaschine ist der Versiegelungslack VR7077 notwendig zur Verstarkung der Folienrénder.

(ABBILDUNG 32)
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> Stellen Sie sicher, dass die Oberflachen trocken sind.

> Bringen Sie zwei Streifen Abdeckband an:

1 auf dem Untergrund 5 mm von der HX20000-HX30000 entfernt

1 auf der HX20000-HX30000 5 mm von ihrem Rand entfernt. (ABBILDUNG 34)

> Tragen Sie den Lack mit dem Pinsel in einer einzigen Schicht auf, nachdem Sie
Schutzhandschuhe angezogen und die Schutzbrille aufgesetzt haben

> Entfernen Sie das Abdeckband 15 Minuten nach der Anbringung.

» DieTrockenzeitvariiertjenachDickedesaufgetragenenLacksundUmgebungstemperatur:
BeieinerSchichtohne Uberlastbetragtdieoptimale Trockenzeit24Stunden.PhysischeEingriffe
(Reinigung, Abschleifen etc.) sollten in diesem Zeitraum vermieden werden.

& Kein Kontakt zwischen Lack und Fensterdichtungen.
(ABB. 33)

8.8 REINIGUNG UND PFLEGE DER FOLIE

DieFolieHX20000-HX30000kannmitallenkonventionellenautomatischenReinigungsmethoden
mitReinigungsproduktenundPutzmittelngereinigtwerden,dieimRahmen derprofessionellen

Pflege von Fahrzeugen und Werbeausstattungen verwendet werden. Reinigen Sie dennoch
vorsichtig:mittlererDruckmiteinemAbstandvonmindestens50cmundeinerWassertemperatur _

von héchstens 35°C. Vers'ff:h::fsm

A Vorsicht: Es ist jedoch ratsam, die Folie nicht innerhalb 48 Stunden nach ihrer Anbringung zu
reinigen, denn das kénnte die Haftfédhigkeit beeintréchtigen und zu einer Ablésung fiihren.

& Vorsicht: Verwenden Sie keine dtzenden Lésungs- oder Reinigungsmittel.

A Klebefolien, die mit unbestimmten Zusatzmitteln von Waschanlagen gereinigt werden,
unterliegen nicht der Haftung von HEXIS.

Waschanlagen: Zusatzprodukte und der Zustand der rotierenden Biirsten kénnen der Haftung der
graphischen Elemente oder der Folien schaden. Es wird eingerdumt, dass 10 Autowaschungen
die Polyurethan-Lackfarben mit Streifen versehen, deswegen und auf gleiche Weise unterliegen
diese mechanischen Einfliisse, die das Aussehen der Folie verschlechtern kénnen, nicht unserer
Haftung.

VINYL HX20000 HX30000

HEXIS-Ratschlag: Testen Sie immer erst eine kleine Stelle, bevor Sie die ganze Abdeckung (ABB. 34)
reinigen.
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9. ENTFERNUNGSMETHODE

DieFolieHX20000-HX30000istmiteinemdauerhaftenKlebstoffversehen,daheristihreEntfernung
nichteinfach.Wenn Sie jedoch dernachstehenden Methode folgen, wird lhnen die Entfernung
vereinfacht.

> VerwendenSieeineHeiBluftpistole,beginnenSieaneinerEckeunderhitzenSiedieFolieaufeine
Temperatur von etwa 60°C (Laserthermometer).

> HebenSiedie EckemitHilfedesCuttersausdemHandkofferleichtan,ohnedenUntergrundzu
beschadigen,undfahrenSiemitdemEntfernendernachundnacherwarmtenFoliefort; dieFolie
muss einen Winkel von 70°-80° im Verhéltnis zum Untergrund bilden.

& Ein breiterer oder schmalerer Winkel begtinstigt das ZerreiBen der Folie.

> Nehmen Sie sich immer kleine erwarmte Bereiche vor, und entfernen Sie die Folie
vorsichtig, um das Risiko von Kleberesten auf dem Untergrund oder des ZerreiBens der
Folie zu verringern.

> Fahren Sie mit dem Erwadrmen und dem vorsichtigen Entfernen der Folie fort, bis Sie sie
vollstandigentfernthaben,undachtenSiedabeiaufdieverwendete Temperatur,denAbziehwinkel
der Folie und auf die Abziehgeschwindigkeit.

> SolltenKleberiickstindeaufdemUntergrundzuriickbleiben,trénkenSieeinenLappenmitdem
ProduktDECOLLVITundreibenSiedenUntergrunddamitein,bisdieKleberiickstindeentferntsind.

> ZurVereinfachungderEntfernungdesVersiegelungslacksVR7077istdieVerwendungvonAzeton
moglich.

A Vorsicht: Lassen Sie die flissigen Substanzen nicht in Kontakt mit den Dichtungen
oder den Karosseriefugen kommen.

A Vor jeder Verwendung unserer flissigen Substanzen lesen Sie die technischen
Datenblatter auf unserer Website: www.hexisgroup.com

Vor jeder Verwendung unserer flissigen Substanzen lesen Sie die technischen Datenblatter auf unserer Website: www.hexisgroup.com

Lesen Sie alle zuséatzlichen Informationen technischer Art in den technischen Datenblattern nach, die Sie kostenlos von unserer Internetseite www.
hexisgroup.com in der Rubrik ,professionals, data sheets” herunterladen kénnen.

Die Vielzahl an verschiedenen Materialien und immer neue Méglichkeiten miissen den Benutzer dahin bringen, die Tauglichkeit des Produkts bei jeder
besonderen Verwendung zu untersuchen.

Alle Informationen stellen jedoch keinen unangreifbaren Garantiefaktor dar. Der Verkaufer lehnt alle indirekten Schdden ab und ist nur bis zur Hohe
des Produktpreises haftbar. Alle unsere Spezifikationen kénnen ohne vorhergehende Benachrichtigung Anderungen unterzogen werden. Auf unserer
Internetseite www.hexisgroup.com werden unsere Spezifikationen automatisch aktualisiert.

I :’V‘ _-“’ HEXIS S.A. Tél. : +33 4 67 18 66 80
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